W ramach projektu nr POIR.01.01.01-00-392/21-00 pt. ,,Prace B+R nad lotniczymi konstrukcjami kratownicowo-
ramowymi w Przemysle 4.0” wspotfinansowanego w ramach Poddziatania 1.1.1 Programu Operacyjnego
Inteligentny Rozwoj 2014-2020 ze $rodkow Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, firma SZEL-TECH
opracowata w ramach przeprowadzonych prac B+R produkt — kratownice oraz technologi¢ jej wykonania, ktore
moga by¢ stosowane w szerokiej gamie wyrobow lotniczych, w szczegblnosci samolotow klasy GA (w réznych
rozmiarach i konfiguracjach/ ksztaltach geometrycznych) tj. przede wszystkim do konstrukcji lotniczych dla
kratownic o wielkosci do 1600mm (kratownice silnikowe) i 5000 mm dla kratownic kadtubowych. Nowa
konstrukcja charakteryzuje si¢ obnizonym ci¢zarem, poprawg doktadnosci wykonania (waskie tolerancje) oraz
podwyzszong nosnoscig w stosunku do dotychczasowych rozwigzan i zostata wykonana w nowej wypracowane;j
w projekcie technologii.

W ramach projektu opracowano i wprowadzono do praktyki produkcyjnej przedsigbiorstwa ustuge opartg na
zaproponowanej technologii wytwarzania i kontroli wyrobu, zaaplikowanych do wytworzenia nowych kratownic.
Ustuga oparta jest na technologii produkcji wyrobu z przygotowanych rur w stanie ulepszonych cieplnie,
pracujacych w uktadzie przestrzennym, automatyzacji procesu spawania oraz zabezpieczania antykorozyjnego
konstrukcji. Produkty zostaty wdrozone w przedsicbiorstwie i wprowadzone do oferty firmy. Ponizej podano
charakterystyke przyktadowej konstrukcji powstalej po zakonczeniu projektu z przeznaczeniem do celéow
komercyjnych. Parametry te sa zachowane takze dla kratownic o innych wymiarach.

Dane techniczne Kratownica
. Do 1600 mm
Wymiary gabarytowe [mm] 1270 x 730 X 950
Masa [kg] 22,5
Materiat 1.77345
Maksymalna liczba elementow w 7
jednym wezle
Ilos¢ punktéw mocujacych 4
Zabezpieczenie
Sposob pokrycia antykorozyjnego antykorozyjne
i malowanie RAL
N CS-23.300 - CS-
Obowiazujace normy 23.499
Certyfikaty UE PL.21G.0004
. PL.21G.0004 oraz
Certyfikaty USA AS9100D

Certyfikat spawania

DIN ISO 24 394- 141

Metoda spawania

TIG/ automatyczna

Klasa samolotu GA
Tolerancja dtugosci konstrukcji +/- 0,1 mm
Tolerancja kata s

A . . +/- 10
pochylenia powierzchni rurowych
Tolerancji weztow mocowania +/-0,5 mm
ramy RPS
Dok_1adnosc odtworzenia +-0,05 mm
profilu rur
Doktadnos¢ spoiny +/- 0,2 mm
Promien gigcia rury @16 mm 45 mm

Do zalet tego rozwigzania nalezy zaliczy¢: zwiekszona dokladno$¢ wykonania wymiaréw liniowych
i katowych, dobre dopasowanie powierzchni przylegania aczonych rur — na powierzchniach bocznych i
czotowych, mozliwo$¢ tatwego dostepu do zainstalowanych na konstrukcji kratowej zespotow typu silniki,
agregaty, wezly mocowania (konserwacja i szybka wymiana podzespotow). Ponadto, konstrukcja ta jest
uniwersalna, rurowa, 7 wezlowa, bez koniecznosci ulepszania cieplnego w stanie ztozenia, wykonywana z
mozliwos$cig zautomatyzowanej produkcji, zawiera rury giete i prostoliniowe, nie wymaga obrobki
wykonczeniowej po spawaniu (zmniejsza zapylenie na stanowiskach pracy).



